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Abstract of EP0671856 

The cable distribution system for connecting N 



input cables (53) to N output cables (58) includes 
the interconnection box (10) within which there is 
a module (20) carrying a printed circuit (100). The 
printed circuit includes a connector base (55) to 
receive the input connector, and a further 
connector base (57) to receive the output 
connector. The printed circuit (100) carries a 
series of printed tracks (102) providing coupling 
between the base terminals of the two 
connectors according to a prescribed connection 
pattern. The two connector bases may be 
mounted so that they are accessible from 
apertures on either side of the box. 
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(57) L'invention conceme un dispositif de bras- 
sage de cables pour relier N cables d'arrivee 
(53) a N cables de sortie (58) selon un schema 
^'interconnexion predetermine. II comporte un 
boitier (10) dans iequel est monte au moins un 
module (20) presentant un circuit imprime (100) 
sur Iequel sont disposes une embase (55) de 
connecteur d'(entree pour recevoir un connec- 
teur d'extremite de cfible d'entree et une 
embase (57) de connecteur de sortie pour rece- 
voir un connecteur d'extremite de c3ble de 
sortie, 

Le circuit imprime (100) presente des pistes 
conductrices (102) realisant un couplage des 
contacts (21) de I'embase de connecteur d'en- 
tree (55) et des contacts (21) de I'embase de 
connecteur de sortie (57), ledit couplage corres- 
pondant a au moins une partie dudit schema 
d'interconnexion. 
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La presente invention a pour objet un dispositif 
de brassage de cables pour relier N cables d'arrivee 
a N cables de sortie selon un schema d'intercon- 
nexion predetermine. 

Dans ies applications telephoniques, notamment 5 
pour relier un certain nombre de lignes telephoniques 
en provenance d'un central telephonique vers un 
nombre egal d'abonnes, on utilise generalement des 
installations pourvues de dispositifs de brassage per- 
mettant de realiser cette fonction, par mise en oeuvre 10 
de reglettes de brassage brin-a-brin presentant des 
contacts auto-denudants. 

Avec cette technique existante, ia modification 
du schema de brassage impose le demontage des 
contacts auto-denudants des cables d'arrivee et/ou 15 
des cables de sortie pour la realisation d'un nouveau 
cdblage. 

La presente invention a pour objet un dispositif 
de brassage permettant de relier facilement Tun des 
cables d'entree a Tun quelconque des cables de sor- 20 
tie et qui ne presente par I'inconvenient precite. 

L'invention concern e ainsi un dispositif de bras- 
sage de cables pour relier N cables d'arrivee a N ca- 
bles de sortie selon un schema ^interconnexion pre- 
determine caracterise en ce qu'il comporte un boitier 25 
dans lequel est monte au moins un module presentant 
un circuit imprime sur lequel sont disposes une em- 
base de connecteur d'entree pour recevoir un 
connecteur d'extremite de cable d'entree et une em- 
base de connecteur de sortie pour recevoir un 30 
connecteur d'extremite de cable de sortie, le circuit 
imprime presentant des pistes conductrices reaiisant 
un coupiage des contacts de i'embase du connecteur 
d'entree et des contacts de i'embase de connecteur 
de sortie, ledit coupiage correspondant a au moins 35 
une partie dudit schema d'interconnexion. 

Un avantage potentiel de ce dispositif estdefour- 
nir dans le cas des lignes d'abonnes multif ilaires le 
m§me encombrement que Ies tetes de brassage de 
I'art anterieur pour lignes bif ilaires. 40 

Sur cette configuration, Ies fonctions de brassa- 
ge sont realisees par le circuit imprime et pour modi- 
fier ie brassage, il suff it de permuter Ies f iches des 
connecteurs d'entree ou des connecteurs de sortie 
correspondant au nouveau brassage desire. Ceci 45 
permet une permutation des huitfils de ia ligne abon- 
ne en une seule operation. 

Le module comporte avantageusement une em- 
base de prise de test pour recevoir un connecteur de 
test des N cables d'arrivee et/ou des N cables de sor- so 
tie. Cette fonction est facilement realisee par I'adjonc- 
tion de pistes conductrices supplemental res surie cir- 
cuit imprime et qui permettent de se prendre en deri- 
vation sur Ies paires telephoniques. 

Le module peut egalement com porter une emba- 55 
se d'interconnexion dans laquelle est disposee un 
connecteur d'interconnexion amovible de maniere a 
permettre une coupure au moins partielle de ladite in- 
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terconnexion sans debranchement d'aucun connec- 
teur d'extremite. Ce connecteur d'interconnexion dis- 
pose en serie entre Ies cables d'arrivee et Ies cables 
de sortie permet une deconnexion temporaire d'au 
moins certains des a bonnes sans inconvenient parti- 
culier et sans toucher ni aux connecteurs d'entree et 
ni aux connecteurs de sortie. En outre, comme dans 
Ies installations de brassage Ies connecteurs d'arri- 
vee sont disposes au-dessus du boitier et Ies connec- 
teurs de sortie sont disposes en dessous du boitier, 
il est facile en disposant I'embase d'interconnexion 
sur une face adjacente du circuit imprime d'avoir ac- 
ces a celles-ci par une face avant du boitier avec une 
insertion et une extraction dans une direction hori- 
zontale. 

L'embase de connecteur d'entree et I'embase de 
connecteur de sortie des modules sont montees 
avantageusement par une face d'appui sur une pre- 
miere face de circuit imprime, sur un premier et un 
deuxieme bords opposes du circuit imprime. 

Une dite embase de prise de test et/ou une dite 
embase d'interconnexion sont avantageusement 
montees par une face d'appui sur iadite premiere face 
de circuit imprime, sur un troisieme bord du circuit im- 
prime adjacent auxdits premier et deuxieme bords. 

Selon un mode de realisation prefere, le boitier 
comporte plusieurs modules, et, pour chaque modu- 
le, une paire de chemins de guidage disposes sur des 
faces internes oppos6es du boitier ainsi qu'au moins 
un moyen de verrouillage du module dans le chemin 
de guidage. 

Chaque chemin de guidage peut presenter deux 
bords de guidage cooperant, pour effectuer ledit gui- 
dage, avec d'une part une face de guidage d'une em- 
base de connecteur opposee a ladite face d'appui et 
d'autre part une deuxieme face du circuit imprime op- 
posee a ladite premiere face. 

Un drt moyen de verrouillage est avantageuse- 
ment une rampe indinee par rapport a la direction de 
guidage dudit chemin de guidage, ladite rampe 
comportant, a une extremite aval par rapport a un 
sens d'insertion F du module dans ie chemin de gui- 
dage, une face d'arret sensiblement perpend iculaire 
a ladite direction de guidage. 

Le boitier peut comporter des ouvertures situees 
en face d'au moins certaines desdites embases lors- 
que Ies modules sont montes dans le boitier. 

L'invention concerne egalement un module de 
brassage de cables pour relier N cables d'entree a N 
cables de sortie selon un schema d'interconnexion 
predetermine caracterise en ce qu'il comporte un cir- 
cuit imprime sur lequel sont disposes une embase de 
connecteur d'entree pour recevoir un connecteur 
d'extremite de cable d'entree et une embase de 
connecteur de sortie pour recevoir un connecteur 
d'extremite de cable de sortie, le circuit imprime rea- 
iisant un coupiage des contacts de I'embase de 
connecteur d'entree et des contacts de I'embase de 



2 



# 



EP0 671 856 A1 



connecteur de sortie, tedit couplage correspondant a 
au moins une partie dudit schema ^interconnexion. 

D'autres caracteristiques et avantages de ('in- 
vention apparaitront mieux a la lecture de la descrip- 
tion qui va suivre, donnee a titre d'exemple non limi- 5 
tatif, en liaison avec les dessins qui represented : 

- la figure 1 une vue en perspective du dispositif 
selon I'invention comprenantun boTtier dans le- 
quel a ete monte un module ; 

- la figure 2 une vue de trois quart avant d'un bot- 10 
tier selon I'invention invention; 

- la figure 3 une vue en trois quart avant d'un boT- 
tier selon I'invention monte sur un rail de gui- 
dage et avec mise en place de trois modules ; 

- les figures 4a et 4b respectivement en vue de 15 
dessous eten coupe longitudinale AAd'un boT- 
tier selon I'invention ; 

- les f igures 5a et 5b respectivement en vue la- 
terale et en vue de dessus d'un dispositif selon 
I'invention dans lequel ont ete montes trois mo- 20 
dules ; 

- la figure 6 une vue de dessus d'un module se- 
lon I'invention. 

En se reportant plus particulierement a la figure 
1 , un boTtier designe par le repere general 10 compor- 25 
te un certain nombre de logements, ici au nombre de 
cinq permettant de recevoir des modules designes 
par le repere general 20 et dont un est represents en 
position apres son insertion dans le sens de la f leche 
F et coulissement entre les paires de rails de guidage 30 
2 disposes sur des faces internes opposees 121 et 
122 du bottler 10. Un module 20 comporte un circuit 
imprime 100 et une embase 55 de connecteur d'en- 
tree permettant de recevoir un ou piusieurs connec- 
teurs d'entree 50 (ici au nombre de deux) comportant 35 
chacun un cable 52 presentant un nombre donne de 
cables elementaires d'entree 53. Sur ce circuit impri- 
me est egalement disposes une embase 57 de 
connecteur de sortie pour recevoir un ou piusieurs 
connecteurs de sortie (ici au nombre de deux) sur les- 40 
quels sont montes des cables 52' presentant un nom- 
bre donne de cables elementaires de sortie 58. 
Comme represents, les embases d'arrivSe 55 et de 
sortie 57 sont montees sur une face 103 du circuit im- 
prime 100 et jouxtent des bords opposes 105 et 106 45 
(voir la figure 6) du circuit imprim6 100. Le coulisse- 
ment entre les rails de guidage 2 s'effectue entre 
d'une part la face 1 04 opposee a la face 1 03 du circuit 
imprime et la face superieure 54' des embases 55 et 
57. Les ouvertures 19 situees en face des embases 50 
55 et 57 permettent le passage des connecteurs d'ex- 
tremite 50 et 59. 

Comme represents plus particulierement aux fi- 
gures 1 , 4a et 4b, le boitier 10 comporte done des fa- 
ces lateral es opposees 1 4 et 1 5 dans iesquelles sont 55 
menagees les ouvertures 19, une face superieure 16 
presentant une region centrale surelevee 17 dans la- 
quelie sont menagees des ouvertures 18 permettant 



une connexion a des embases de prise de test 60 ou 
des embases ^interconnexion 65. 

En effet, chaque module 20 peut etre pourvu 
d'une embase 60 de prise de test, par exemple 
comportant deux rangees de contacts, les contacts 
d'une premiere rangee etant relies point a point par 
les pistes du circuit imprime a I'embase de connec- 
teur d'entree et les contacts de la deuxieme rangee 
sont relies point a point par les pistes du circuit impri- 
me a I'embase 57 de connecteur de sortie. 

Ceci permet done de tester les paires telephoni- 
ques d'un a bonne ou de piusieurs a bonnes a i'aide 
d'une fiche de test 110 sans avoir a effect uer de de- 
montage du dispositif de brassage. 

Chaque module 20 peut €tre pourvu d'une emba- 
se 65 d'interconnexion, cooperant avec une fiche 
d'interconnexion 111 par exemple munie de ponts re- 
liant les deux rangees de contacts pour etablir la 
connexion entre les cables d'entree et de sortie. On 
peut substituer a la fiche d'interconnexion une fiche 
de test reliee point par point aux brins d'un cable et 
condutsant aux appareils de test pour tester les ca- 
bles en position non interconnectee. 

On peut done realiser des tests ou des intercon- 
nexions a volonte. 

Comme le montrent plus particulierement les fi- 
gures 3, 5a et 5b, le boitier 10 presente sur ses faces 
longitudinales 11 et 12 des ouvertures permettant de 
recevoir un rail 80 realise sous forme d'un profile pre- 
sentant des ailes inferieures 5 et une region centrale 
surelevee 6 presentant des ailes laterales 6' qui vien- 
nent porter sur le bord superieur central 8 de I'ouver- 
ture alors que les ailes 5 portent sur les bords supe- 
rieurs lateraux 9. 

On remarquera que le montage est realist dans 
la position du boitier 10 de la figure 1 e'est-a-dire que 
les cables d'entree 53 arrivent par le haut et les ca- 
bles de sortie 58 sont disposes en dessous de la face 
inferieure 15 du boitier 10. L'avant 16 du boitier 10 
permet un acces aux embases de test d'intercon- 
nexion 65 par insertion et extraction dans une direc- 
tion horizontals 

Comme le montre particulierement la figure 6, il 
est prevu pour chaque circuit imprime 100 d'un mo- 
dule 20, deux embases I'une 60 servant de prise de 
test et I'autre 65 d'interconnexion (et eventuellement 
de test comme indique ci-dessus) de maniere a pou- 
voir realiser les fonctions precitees. 

Le montage d'un module dans le boitier s'effec- 
tue alors de la maniere suivante : on presente celui- 
ci dans I e sens de la f leche F de maniere a faire cou- 
lisser les modules dans le chemin de guidage des fa- 
ces 54' et 104. Le jeu est suffisant pour permettre 
une presentation dans une direction situee legere- 
ment de biais par rapport a la fleche F jusqu'au 
verrouillage par la face aval 4 qui se fait avec un leger 
forcage lors de I'int reduction du module. Comme le 
montre la figure 4a, une fonction de verrouillage est 
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prevue a chaque extremite longitudinale du circuit im- 
prime 100. Apres sa mise en place, le circuit imprime 
est en butee sur les faces internes 16' (figure 4a) et 
s'auto-maintient par cette fonction de verrouillage. 
On remarquera que ces fonctions sont obtenues avec 5 
un boTtier 1 0 qui est facilement realisable en une seu- 
le piece par moulage. 

Comme le montre plus particulierement la figure 
6, les embases 60 et 65 presentent, de maniere 
connue en soi, des bras 63 et 64 d'accrochage d'une to 
fiche, referencee 110 pour I'embase 60 et 111 pour 
I'embase 65. 



Revendications 15 

1 - Dispositif de brassage de cables pour reiier N 
cables d'entree (53) a N cables de sortie (58) selon 
un schema ^interconnexion predetermine, compor- 

tant un bottler (1 0) dans lequel est monte au moins un 20 
module (20) presentant un circuit imprime (100) sur 
lequel sont disposes une embase (55) de connecteur 
d'entree pour recevoir un connecteur (50) d'extremite 
de cable d'entree et une embase (57) de connecteur 
de sortie pour recevoir un connecteur (59) d'extremite 25 
de cable de sortie, le circuit imprime (100) presentant 
des pistes conduct rices (102) realisant un cou plage 
des contacts (21) de I'embase de connecteur d'en- 
tree (55) et des contacts (21 ) de I'embase de connec- 
teur de sortie (57), ledit couplage correspondent a au 30 
moins une partie dudit schema d'interconnexion, ca- 
racterise en ce que I'embase (55) de connecteur d'en- 
tree et I'embase (57) de connecteur de sortie des mo- 
dules (20) sont montees par une face d'appui (54) sur 
une premiere face (103) du circuit imprime, sur un 35 
premier (105) et un deux ie me (106) bords opposes du 
circuit imprime (100), et en ce que le boitier (10) 
comports des ouvertures (18, 19) situees en face 
d'au moins certaines desdites embases lorsque les 
modules (20) sont montes dans le boitier (10). 40 

2 - Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le module (20) comporte une embase (60) 
de prise de test pour recevoir un connecteur de test 
des N cables d'arrivee (53) et/ou des N cables de sor- 
tie (58). 45 

3 - Dispositif selon une des revendications 1 ou 
2 caracterise en ce que le module (20) comporte une 
embase d'interconnexion (65) dans laquelle est dis- 
pose un connecteur d'interconnexion amovible de 
maniere a permettre une coupure au moins partieile so 
de ladite interconnexion sans debranchement d'au- 

cun connecteur d'extremite. 

4 - Dispositif selon la revendication 1 caracterise 
en ce qu'au moins une dite embase de prise de test 
(60) et/ou une dite embase d'interconnexion (65) 55 
comporte une face d'appui (58) en appui sur ladite 
premiere face (103) de circuit imprime, sur un troisie- 

me bord (107) du circuit imprime adjacent auxdits 
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premier (105) et deuxieme bords (106). 

5 - Dispositif selon une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que le boitier (10) 
comporte plusieurs modules (20) et pour chaque mo- 
dule (20) une paire de chemins de guidage (2) dispo- 
ses sur des faces internes opposees (121, 122) du 
boitier (10) ainsi qu'au moins un moyen de verrouilla- 
ge (3, 4) du module (20) dans le chemin de guidage 
(2). 

6- Dispositif selon la revendication 5, caracterise 
en ce que chaque chemin de guidage presents deux 
bords de guidage (2) cooperant pour effectuer ledit 
guidage avec d'une part une face de guidage (54') 
d'une embase de connecteur (55, 57) opposee a la- 
dite face d'appui (54) et d'autre part une deuxieme 
face (104) de circuit imprime (100) opposee a ladite 
premiere face (103). 

7 - Dispositif selon une des revendications 5 ou 
6, caracterise en qu'un dit moyen de verrouillage 
comporte une rampe inclines (3) par rapport a une di- 
rection de guidage dudit chemin de guidage, ladite 
rampe (3) comportant a une extremite aval par rap- 
port a un sens d'insertion (F) du module (20) dans le 
chemin de guidage (3), une face d'arrat (4) sensible- 
ment perpendiculaire a ladite direction de guidage. 

8 - Module de brassage de cables pour reiier N 
cdbles d'entree (53) a N cables de sortie (58) selon 
un schema d'interconnexion predetermine, caracteri- 
se en ce qu'il comporte un dispositif selon I'une quel- 
conque des revendications 1 a 7. 
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FIG_5a 
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